	Номинальные размеры составляющих звеньев
	    № Варианта

	
	6
	7
	8
	9
	10

	А1

А2

А3

А4

А5

Поля допусков размеров

по ГОСТ
	50
100

5

141
5

Н9;h8
	70

81

11
130

10

Н8;h7
	81

70

7

135
7

Н10;h9
	90

62
5

136

10

Н9;h8
	60
90

10

125

15

Н8;h7
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доцент             В.Назаркин

Cмольный университет Российской академии образования
Кафедра Сервиса
Экз. N ____

ЗАДАНИЕ
на контрольную работу №1 
по учебной дисциплине
 «Метрология, стандартизация и сертификация»
Тема: ОПРЕДЕЛЕНИЕ ВЕЛИЧИНЫ ДОПУСКА, КВАЛИТЕТА 
И ХАРАКТЕРА ПОСАДКИ СОЕДИНЕНИЯ.

Выдано студенту ______гр.___________________________
              Фамилия, инициалы
Вариант №_____
           (Номер варианта по порядковому номеру списка группы по журналу)
Санкт-Петербург – 200__
    зАДАЧА 1.
     1. Исполнить: 

     1. По заданным размерам и отклонениям найти предельные размеры деталей соединения, допуски отверстия и вала, наибольшие и наименьшие зазоры или натяги, допуск посадки; 

     2. Определить квалитет, посадку и обозначить их на чертеже согласно ГОСТ.
     3. Начертить эскизы деталей, эскизы соединений, схемы расположения полей допусков деталей и соединения.
    II. Исходные данные по вариантам
	Предельные размеры
	    № Варианта

	
	1
	2
	3
	4
	5

	вала
отверстия
	40+0,008

   -0,008
40+0,025


	50+0,012

   -0,012
50+0,039
	35+0,007
   -0,001
35+0,020
	60+0,019

   -0,019
60+0,030
	85+0,017

   -0,017
85+0,035


	Предельные размеры
	    № Варианта

	
	6
	7
	8
	9
	10

	вала
отверстия
	41+0,001
   -0,007
41+0,015


	55+0,010
   -0,012
55+0,029
	32+0,015
   -0,005
32+0,025
	69+0,029

   -0,015
69+0,010
	75+0,027

   -0,017
75+0,005


Задача 2.

1. Исполнить:

2. составить схему размерной цепи по эскизу узла.

3. Определить номинальное, наибольшее и наименьшее значения и допуск замыкающего размера.
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II. Исходные данные по вариантам

	Номинальные размеры составляющих звеньев
	    № Варианта

	
	1
	2
	3
	4
	5

	А1

А2

А3

А4

А5

Поля допусков размеров

по ГОСТ
	51

100

5

140

5

Н9;h8
	70

81

10

130

10

Н8;h7
	81

70

7

136

7

Н10;h9
	90

61

5

136

10

Н9;h8
	61

90

10

125

15

Н8;h7


